附件2
现场教学点简介

1、成都千嘉科技有限公司：成都千嘉科技有限公司成立于2001年，系国内领先的智能远传抄表产品研发制造企业及公用事业领域信息化系统集成商，重点为燃气及水务行业打造从前端输配到终端用户应用的全生命周期产品体系，为全国400余家燃气及水务公司提供产品及服务。据中国城市燃气协会数据统计：自2013年至2019年，千嘉公司产品产销量、市场占有率、纳税额等综合经济指标在国内同行业中名列前茅。千嘉公司系国家工信部首批专精特新“小巨人”企业、国家知识产权示范企业，建有国家级“城市公用事业智能化高精传感器技术国家地方联合工程实验室”、省级企业技术中心、博士后创新实践基地、院士（专家）工作站、产学研联合实验室、千嘉物联网技术研究院等创新载体，拥有超过200项自主知识产权，通过了GB/T29490-2013国家标准贯标认证，主持或参与了14项国家、行业标准制定，系多项标准示范基地。
2、成都天马铁路轴承有限公司：成都天马铁路轴承有限公司系天马股份全资子公司，由浙江天马轴承股份有限公司重组了原国家大中型企业－成都轴承集团公司而成立，公司已有50年的轴承研发﹑生产经验。浙江天马轴承股份有限公司是中国轴承行业中第一家具备“材料﹑轴承﹑装备”三大产业链整合优势的制造型企业，同时，公司在杭州、北京、成都、贵州建有四大轴承生产基地和齐齐哈尔装备基地。成都天马铁路轴承有限公司现有员工2500余人，生产的铁路轴承﹑风电轴承、短圆柱滚子轴承﹑推力调心滚子轴承﹑圆锥滚子轴承等，被广泛应用于铁路﹑风力发电、船舶、港口、冶金、电机、工程机械及军工产品等领域。TMB轴承荣获“中国名牌”、 “最具市场竞争力品牌”、“国家免检”产品称号，TMB商标荣获“中国驰名商标”等。
3、成都新成量工具有限公司：成都新成量工具有限公司，其前身成都量具刃具总厂始建于1956年，是国家“一五”计划重点建设项目之一，是国家工量具重点生产企业和出口基地。现坐落在成都市新都区三河街道绕城路南1段199号，是一座占地240余亩、建筑面积12.8万平房米、绿化面积4.5万多平方米的现代化企业。公司现有总资产近9亿，职工1200余名，专业的技术人员200余名，是国家高新技术企业，国家级大型骨干企业。在国内工量具行业中，企业销售规模长期居行业前列。公司坚持“树立品牌意识，打造名牌产品”的品牌建设理念，其前身在行业首家通过了IS09001质量体系认证、IS010012：2003测管体系认证和ISO14001:2004环境管理体系认证、美国石油学会石油量规产品API体系认证，执行国家、行业、企业标准近400个，产品标准覆盖率达100%。其主导产品先后获得6种国家金、银质奖，“川”牌产品被评为四川省名牌产品。通过国家高新技术企业和四川省企业技术中心认定，四川省量刃工具工程技术研究中心，建立了四川省省级院士工作站，荣获中国机床工具行业 “30强”企业，四川省机械工业“50”强。
4、成都普瑞斯数控机床有限公司。成都普瑞斯数控机床有限公司创立于2005年4月，位于成都高新区西部园区天勤西街79号，分为A区、B区，占地面积48亩，建筑面积20500平方米。公司主要经营高品质数控机床和机电一体化数控产品的研制、开发、生产、销售及技术服务，机械成套设备及其交钥匙生产线，航空、航天、核工业等精密机械零件的加工等业务。曾获评国家级高新技术企业 ，成都高新区“优秀高新技术企业”，成都市“守合同重信用企业”，主导产品PT500A立式钻铣加工中心、PL700A立式加工中心、PL800A立式加工中心、PL1200AS立式加工中心分别荣获2012年度、2013年度、2014年度和2016年度中国机床工具工业协会“产品质量十佳”称号。
5、成都一通密封股份有限公司。成都一通密封股份有限公司是国家工信部首批专精特新“小巨人”企业，致力于为各类旋转设备（主要包括压缩机、泵和釜）提供流体密封产品，主营业务是干气密封、机械密封、碳环密封及密封辅助系统的研发、设计、生产和销售，同时为客户提供技术咨询、技术培训、在线监测、故障诊断等覆盖产品全生命周期的技术服务。公司建立了高效的研发体系，具备相应的持续创新能力和突破关键核心技术的实力。公司在行业内较早提出密封产品“安全”“节能”“环保”“长周期”等理念，通过针对性地开发适应于具体应用工况的密封技术和产品，为终端用户解决影响设备长周期安全运行的密封问题。通过持续不断的研发投入，公司目前已掌握涵盖流体密封研发、设计、制造和检测等环节的关键核心技术，部分技术打破了国外垄断，并根据我国石油化工和煤化工行业设备的特点，进行了有针对性的升级和拓展应用。
经过多年的积累，公司已成为国内干气密封技术创新和应用推广的主要推动者，产品广泛应用于石油化工、煤化工、管道输送、食品、医药、电力、冶金等领域，并已完成众多大型项目的配套服务，多年来一直是中石化、中石油等大型能源集团流体密封产品的主力供应商，为客户安全生产、持续发展提供了有力保障。

