附件1

2023年度柳州市“赛马制”科技计划

项目申报指南
（一）冷藏车聚氨酯发泡合格率提升攻关

研究内容：研究冷藏车聚氨酯新的发泡体系，提高配方的稳定性，使发出的泡沫芯密度均匀，闭孔率高，导热系数大幅降低。

考核要求及指标：

（1）采用新发泡体系制作的厢体导热系数K值＜0.35 

（2）泡体与玻璃钢蒙皮的粘接力≥200kpa 

（3）泡沫自身的初始导热系数＜0.023 

（4）厢板平整度偏差小于等于0.1%，无凹坑和分层，可见面鼓包数量每平方米少于3个，鼓包面积≤50mm*50mm； 

（5）申请专利1项，培养中高级工程师1名；

（6）项目实施期内实现使用本项目成果冷藏车实现销售收入3000万以上。

上装车身与线控底盘接插式联接机构技术攻关

研究内容：在量产线控底盘的基础上，开发一套具有接插联接及紧固功能的接插机构，构建标准模块化的上装车身与底盘的快速接插联接装置（非标准紧固件联接），包括上装车身与底盘的接插联接结构、紧固装置结构等结构设计与仿真分析。

考核要求及指标：

（1）参考GB/T 20069-2006标准的静态举升试验，联接机构进行静态承载加压试验后，联结板的弯曲变形不应超过其宽度的0.2%； 

（2）联接机构需满足疲劳试验连续接插3万次，不出现接插故障； 

（3）接插牢固、不得有明显松动，接插件接触面摩擦系数不超过0.15； 

（4）联接机构快装指标：机械结构快装完成及电路通路自检完成时间小于等于10分钟，联接机构脱离时间小于等于10分钟；
（5）申报专利2项、发表论文1篇； 

（6）项目实施期内，应用项目成果产生经济效益1000万。

（三）电缆在线监测装置的系统开发与研究设计

研究内容：开发电缆在线监测装置系统，实现电缆在线实施检测并提供绝缘层、隔离层及护套层的最大厚度、最小厚度和平均厚度，被测电缆的横断面图像。

考核要求及指标：

1、研发设备的功能参数：

（1）能够提供一定时间或一定长度内的被测电缆各种数值的统计学处理结论。

（2）仪器能够与外部的数据处理装置如PC、PLC等进行通讯。

（3）仪器具有自我诊断能力，在故障情况下，能够通过屏幕给出故障讯息，或通过特定信号提示故障原因。

（4）能够提供一定时间或一定长度内的被测电缆各种数值的统计学处理结论。

（5）仪器能够与外部的数据处理装置如PC、PLC等进行通讯。

（6）仪器具有自我诊断能力，在故障情况下，能够通过屏幕给出故障讯息，或通过特定信号提示故障原因

2、研发设备的技术参数：

（1）测量精度：壁厚精度≤±50μm+被测量值万分之五；外径精度≤ ± 50μm+被测量值万分之五。

（2）扫描速度：出厂设定40mm/s。

（3）最高工作温度250℃。

（四）智能立体车库配套直流充电桩

研究内容：研发夹持类梳齿类交换的智能立体车库直流大功率充电桩。
考核要求及指标：

（1）充电峰值功率达60-90Kw。

（2）交换时无火花等。

（3）智能控制，设备升降时可暂停充电。

（4）满足设备实际使用需求（升降速度1m/s，横移速度1m/s）。

（5）具有保护机制，防止自燃。

（五）非接触远距离精确测量高铁站台限界测量系统研究

研究内容：研制一种测量高铁站台限界以及轨道相对位置远距离移动式智能测量系统，实现不用进入到铁路轨道内，就能测量轨道的轨距、超高以及钢轨与站台之间的横向、垂向距离等参数，用以判定高铁站台限界尺寸是否满足要求，达到简单、安全、高精度检测的功能，最终确保行车安全。测量系统采用光学非接触式测量。

考核要求及指标：

测量系统分别放置于铁轨两侧的站台，两测量仪互为参照，实现自动检测自身间的距离，自动监测并调整小车自身连线保证与被测钢轨垂直后进行轨距、超高、钢轨与站台之间的横向、垂向距离等参数的测量。

检测系统的测量范围要求：a、限界横向尺寸 1300～2000mm；b、限界垂向尺寸 0～1350mm；c、轨距 1410～1470mm；d、超高 -100～100mm。

检测系统的示值最大允许误差：a、限界横向尺寸 -3.0～0mm；b、限界垂向尺寸 0~2.0mm；c、轨距 ±0.50 mm;d、超高 ±1.00mm。

（六）高速电驱桥低噪声斜齿轮关键技术研究与产业化应用

研究内容：重点攻关高速工况下齿面微观形貌对齿轮系统振动噪声的影响规律，探究齿面的三维综合修形方案，提出针对高速车用高精度齿轮评价体系，形成低成本高质量的高速斜圆柱齿轮的研发及产业化应用能力。

考核要求及指标：

（1）齿轮精度≤5级，传动误差≤0.25，齿轮下线合格率≥90%；

（2）齿轮传动系统振动噪声性能：斜齿轮匹配高速电驱动桥，各阶次噪声不高于55dB（A）；

（3）新增产品制造产线1条；

（4）项目期间年产量达到10万台/套；

（5）培养博士两名或两名副高级职称人才两名以上；

（6）发表2篇中文核心期刊、2篇国外高水平论文。
（七）低碳型社会视阈下多规格的绿色智能包装机的设计

研究内容：开发一种不同尺寸规格快速识别、包装作业自动完成并能送出的绿色（包装材料为降解材料）智能包装设备，并对其机械结构、控制硬件系统开发及软件编写三方面进行研究，实现不同尺寸包装的一体化流程。

考核要求及指标：

 （1）完成接口封合技术开发，实现不同尺寸包装的一体化流程。包装产品长度适应范围：100-230mm，宽度适应范围：80-110mm，高度适应范围：30-10mm；规格转换专用零部件3套；设备尺寸4150mmx3700mmx1630mm。总功率为16KW。包装方式为三维裹包。成品率满足98%，包装速度要达到100-200包/分，经济效益最优化。

     （2）综合分析绿色智能包装设备的控制系统功能需求，即为运动控制功能、I/0 功能、人机功能、网络功能以及辅助功能五部分，对整体系统进行总体规划；结合所需选择合适的硬件设备型号与数量；就主要电路及其低压电路分配和伺服驱动器等电气原理图进行设计；在相关的软件中进行加载所选设备并完成硬件组态与网络配置，实现其硬件开发。

  （3）实现无胶化包装（即不含不可降解物质），包装成型平整，方便码放。
（八）高强度绿色轮胎胎面胶轻量化关键技术研发

研究内容：高强度绿色轮胎胎面胶的轻量化设计与制备关键技术研发，主要研究内容包括:石墨烯等新型无机填料疏水改性关键技术研究;石墨烯等新型无机填料和有机填料协同作用橡胶复合材料的分散技术研究;石墨烯等新型无机填料、有机填料协同作用的高强度绿色轮胎面胶轻量化关键制备工艺技术。

考核要求及指标：

（1）研发填料表面性质调控及协同作用关键技术，解决石墨烯等新型无机填料在橡胶基体中易团聚的难题。

（2）探究高强度、轻量化绿色轮胎胎面胶的关键制备工艺，在规模化制备过程中探究橡胶混炼技术的具体关键工艺参数，对橡胶复合材料的硫化工艺进行选择和优化。

（3）关键技术指标参数：通过本项目研究所生产轮胎胎面比正常轮胎胎面重量降低5%以上；轮胎耐久性能≥70H（目前国家轮胎耐久性能指标为≥47H）；轮胎强度性能≥2825J。

（九）基于三级发酵体系的酸笋快速发酵菌种筛选培育及产业化应用

研究内容：研究开发酸笋专用直投式纯菌发酵剂的制备工艺，并建立利用直投式纯菌发酵剂发酵生产酸笋工艺，以解决柳州螺蛳粉产业自动化、标准化、工业化这一关键共性需求。

考核要求及指标：

（1）明确柳州酸笋发酵过程中竹笋营养成分、环境因子、微生物菌群变化和酸笋品质之间的内在关系，阐明主要的特征性微生物与柳州酸笋特征性风味物质之间的关系，从而实现理论突破，为进一步筛选柳州酸笋发酵专用菌株及建立柳州酸笋工业化发酵工艺奠定理论基础。

（2）从自然发酵酸笋中分离、鉴定微生物菌株不少于100株，筛选适于酸笋发酵的专用菌株3-5株，并明确专用菌株的主要生理和生化特性、益生功能及发酵性能。

（3）研发柳州酸笋专用菌株的高密度发酵核心技术，优化其发酵培养基和发酵工艺参数，建立菌种高密度发酵的小试和中试工艺，建立液态发酵剂生产技术标准，使发酵液的活菌数达到≥1×109CFU/mL。

（4）研发利用单一菌种或复合菌种人工发酵生产柳州酸笋工艺技术，明确最优发酵条件，建立小试、中试生产工艺技术标准，酸笋发酵周期在10天以内，酸笋品质良好，并建立产品品质标准。

（5）企业建立示范生产线一条，开展酸笋三级自动化发酵中试生产示范，实现酸笋量产示范。

